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挤 奶 操 作
1、总则
●管道化机器挤奶是现代化挤奶工艺的标志。
●挤奶工艺是奶牛生产面向市场的最后一道工序。它直接影响到市场的需求与发展，直接影响到奶牛场的经济效益。每一个奶牛经营者都要将此置于首要考虑的日程表上。
●挤奶工艺经过手工挤奶、桶式机器挤奶和管道机器挤奶等三个发展阶段。
●管道化挤奶机器是当前最先进的，能生产最高卫生标准生奶的挤奶设施。
●管道化机器挤奶的挤奶员必须经本规范及其他内容的培训合格后才能上岗。
1．1本规范追求的目标
●奶牛的乳腺和乳头得到最好的保护。
●所产生的上市鲜牛奶(生奶)，应分阶段达到下列指标：
一微生物(杂菌数)≤20万个／ml，≤10万个／ml，≤3万个／ml ；
一体细胞≤40万个／ml，≤30万个／ml，≤20万／ml；
一含脂率≥3．15％，≥3．25％，≥3．35％；
一含蛋白率≥2．95％，≥3．0％，≥3．05％。
1．2挤奶操作规范与技术要点包含：
●乳房的构造 ●乳腺炎●副乳头 ●干奶 ●挤奶方法 ●生奶在牧场中的保存
●挤奶程序 ●牛奶污染●挤奶设备的清洗程序 ●附录
2．乳房结构
2．1乳房的外形
2．1．1乳区乳房悬韧带和结缔组织把乳房分成四个独立的乳区，每个乳区有一个乳头。
2．1．2乳头乳头位于每个乳区的中央，乳头长度6cm左右，直径2cm左右，乳头远端形态以圆略带外突为佳，乳头开口由乳头括约肌包围，阻止细菌进入乳腺。

2，2乳房内部组织
2．2．1乳腺组织乳腺泡是乳腺的最小单位，在挤奶时，由于催产素的作用，包围在乳腺泡外的乳泡纤维收缩，使乳腺泡中生成的牛奶通过乳细、小、大导管排人乳池，最后通过乳头口被挤出。
2．2．2乳腺在出生前已形成，但直到初情期乳房才开始发育，青年母牛怀孕的最后3个月是乳腺生长发育最快的阶段。

3副乳头
25~30％犊牛生下来有副乳头，副乳头不仅影响奶牛的整体外貌美观和挤奶操作，而且有些副乳头会分泌少许牛奶，可能因疏忽而导致乳腺炎。

3．1副乳头的识别
副乳头一般有三个位置，正常乳头的后方，前后乳头之间，正常乳头边上。可以从乳头的大小来判别，一般情况下，副乳头比正常奶头小，如果再不能确认，可等犊牛月龄大一些再去除副乳头。

3．2去除副乳头必须在犊牛六月龄之内进行，最佳时间是在2~3周内，但最好避免在夏季进行，去除副乳头可结合去角同时进行。 
3．3清洗消毒副乳头及周围，轻轻拉起副乳头，用弯形手术剪，沿副乳头基部，剪去副乳头，创面涂2％碘配，一般不会流血，无不良反应。
4挤奶方法
采用哪一种方法的主要依据是市场对生奶的卫生要求、一个牧场午群的大小及对挤奶器的使用和维护能力。

4．1手工挤奶
一遵守挤奶前的乳房准备要求。(详见5．3)
一挤奶用的奶桶应是半开口式并附纱布遮盖，以减少头发、牛毛、灰尘、粪尿等污染物进入奶桶的机会。
一用压榨法进行挤奶，方法是用拇指和食指箍紧乳头基部，用中指、无名指及小指顺序压榨使乳头窦(乳头乳池)内压力增加，把牛奶从乳头窦中挤出。
一由于后乳房的牛奶量占整个乳房牛奶量的55?0％，因此挤奶从后乳房开始。
4．2机器挤奶
机器挤奶分为捅式(提捅或奶坦克)和管道两种，桶式适应于比较小的或牛群分散的牧场，管道适应于大型集约化饲养牧场。

4．2．1机器挤奶的原理无论是哪一种机器挤奶系统都遵循同样的原理。其原理是模仿犊牛吮奶的生理动作，由真空泵产生负压，真空调节阀控制挤奶系统的真空度，脉动器产生挤奶和休息节拍，空气通过集乳器小孔进人集乳器，以帮助把牛奶从集乳器输送到牛奶管道或桶体中。

4．2．2真空度无论是哪一种挤奶系统，在挤奶过程中的挤奶真空(也即奶衬与奶头之间的真空)，当牛奶达到高峰流量时要求为30．5il．3cmHg(12i 0．5英寸)。真空太高会引起奶头开口处变硬，真空太低会降低挤奶的速度，增加奶杯脱落的频率。为了符合这一要求，高位管道的管道式挤奶器的真空表读数要求为36．8?8.clhKg(14．5?5．0英寸)。低位管道的管道化挤奶器的真空表读数要求为33．0?4．3cmHg(13．0?3．5英寸)。
4．2．3真空泵
●把电能转化为真空，是挤奶器的能量来源。选择真空泵大小时，除了考虑挤奶需要外，还要考虑管道漏气，奶杯脱落，奶杯滑动，集乳器小孔进气，并保证在挤奶过程中乳头低部真空度的稳定。所需真空泵功率(排气量)简单的计算方法是：集乳器个数x 85升／分十990升／分。
●目前使用的真空泵大部份是旋转滑片式油泵，因此在日常使用中要保证润滑油的供应。
4．2．4管道
●管道化挤奶器的管道安装设计要形成环状通道，管道应在牛床的牛头一侧，这样能使奶、气流更为畅通和均稳，更符合奶牛的生理特性和挤奶要求。管道坡度至少要达到0.3％(挤奶台管道坡度1．25％)管道的安装应保持挺直，保证牛奶快速回到牛奶接收罐中。
●双管道挤奶系统所使用奶杯数与奶管直径大小关系如下：

管道直径 所用奶杯组数
5．08cm(2英寸) 4
6．35cm(2．5英寸) 7
7．62cm(3英寸) lO
4．2．5真空调节阀真空调节阀是最精确、最敏感的部件，其功能是保证挤奶系统中真空度的稳定。真空调节阀有重力式、弹簧式和膜片式。以膜片式准确性和灵敏度最高。真空调节阀应安装在贮筒上，或安装在贮气筒与清洁筒之间(靠近清洁筒)的管道上。应保持周围环境干燥与清净，调节阀至少每月清洗一次，确保正常工作。
4．2．6脉动器 ．
●间歇地打开或关闭奶杯脉动腔中的真空，使奶杯内衬与杯间的奶杯脉动腔形成真空或大气压，交替完成挤奶和休息节拍。正常的脉动频率每分钟50。创次。在每个节拍中，挤奶时间占50喇％，休息时间占40?0％，在每付奶杯之间的差别，应保持在5％以内。脉动器主要有单节拍和双节拍之分，单节拍脉动器是使四个奶杯同时工作。双节拍脉动器使四个奶杯前后交替工作，前后交替节拍的挤奶时间比可设计成有差异。
●每周应测试一次脉动器的频率，维护和调整脉动器频率的稳定。
4．2．7集乳器集乳器是收集四个奶杯挤下的牛奶，每次挤奶前须检查泌乳器上的小孔是否畅通。在挤奶过程中，由于空气从小孔进入集乳器，形成集乳器与奶管的压力差，加速牛奶送入牛奶管道中，保证正常的挤奶速度。
4．2．8奶衬
●是挤奶器直接与牛接触的唯一部件，其质量优劣，直接影响使用寿命、挤奶质量、乳头保护及牛奶卫生。选用奶衬时必须要与不锈钢奶杯相配套。
●奶衬材料在使用过程中会老化，失去弹性，形成裂缝(有的缝隙十分细微，难以觉察)或破裂，细菌藏匿于此不易清洗与消毒，导致疾病传染和影响正常的挤奶功能，因此按不同材质经使用不同规定时限后及时调换奶衬是挤奶器管理中极为重要的环节之一。采用A．B两组奶衬间隔数日交替使用，能恢复奶衬材料的疲劳，延长使用寿命。
●制造奶衬的材料有天然橡胶、合成橡胶和硅胶，由于材料不同，因此奶衬的使用寿命也不一样，一般情况下，三种材料的使用寿命分别是1000头次，xOO头次和5000头次，计算奶衬使用期限的公式如下：
奶衬所能使用的头次数X奶杯组数
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每天挤奶次数x挤奶牛头数 
4．2．9在选装管道挤奶机器时，应选择名牌产品和适宜的型号。在正式使用之前，应认真阅读、理解产品的使用要求，培训员工，以正确的方法使用、维修、保养和更换部件，是管道化机器挤奶获得成功的必要条件。
5挤奶程序
5．1挤奶时间
奶牛在分娩l?天后即可用机器挤奶。每天的挤奶时间确定后，奶牛就建立了排乳(下奶)的条件反射，因此必须严格遵守，不轻易改变。
5．2挤奶间隔
挤奶间隔均等分配最有利于获得最高奶产量，每天2次挤奶，最佳挤奶间隔是12i1小时，间隔超过13小时，会影响产奶量。每天3次挤奶，最佳挤奶间隔是8il小时。一般三次挤奶奶产量可比二次挤奶提高10?0％。采用2次挤奶或3次挤奶还必须同时平衡劳动力费用，饲料费用和管理方法等。
5．3挤奶前的乳房准备
5．3．1检查挤奶前观察或触摸乳房外表是否有红、肿、热、痛症状或创伤。
5．3．2检查第一把奶挤奶前把每个乳区的第l把奶挤入带面网的杯子中(挤奶台可直接挤到地面上)，检查牛奶中是否有凝块，絮线状或水样奶，可及时发现临床乳腺炎，防止乳腺炎奶混人正常乳中。
5．3．3乳房和乳头的清洁与消毒应使用清洁未污染的厚垫草、木屑等保证乳房清洁，清洁的乳房可仅擦清乳头。乳房很脏时，用含有消毒剂的温水清洁乳房，但要注意避免用大量的水来清洗乳房。对环境污染严重或隐性乳腺炎多发的牧场挤奶前用消毒剂浸(喷)乳头。
5．3．4擦干乳头清洁乳头后马上擦干，留在乳头上的脏水不擦干会流入奶衬或牛奶中。使用卫生的一次性毛巾或纸巾是最佳的方法，可阻止乳腺炎的交叉感染。如使用一次性毛巾要注意使用后的清洗、消毒和烘干。
5．3．5按摩乳头在擦干乳头的同时，应对乳头作水平方向的按摩，按摩时间为20秒钟(4只乳头×5秒钟)，以保证挤奶前足够的良性刺激。
5．4挤奶
5．4．1挤奶准备结束后，在45秒钟内上好奶杯，充分利用奶牛排乳的生理特性。
5．4．2奶杯妥贴地套在乳头上，防止空气吸人及奶杯上涌。
5．4．3调准奶杯位置，使奶杯均匀分布在乳房底部，并略微前顿，可用挂钩来校正奶杯位置。
5．4．4下奶最慢乳区的牛奶挤完后，关闭集乳器的真空2?秒钟后移去奶杯。不提倡机器逼奶头，对习惯逼奶头的牛，机器逼奶头一般不超过20秒，方法是手放在集乳器上稍加压力。
5．5浸乳头
5．5．1挤奶一结束必须马上浸乳头，因为在挤奶后约15?0分钟乳头括约肌才能完全闭合阻止细菌的侵入。浸乳头是降低乳腺炎发病的关键步骤之一。浸乳头液见附录。
5．5．2浸乳头液每潮次均应调换新鲜液使用。每天应对消毒药液杯进行＝次清洗消毒。
5．6机器挤出之初奶和部份奶梢奶，以及含抗菌素的牛奶，均不得进人管道系统。应使挤出之奶截流进入预先准备的小桶中另作处理。
6挤奶设备的清洗程序
挤奶设备的日常清洗保养，包括预冲洗、碱洗、酸洗和清洗。
6．1预冲洗
6．1．1预冲洗不用任何清洗剂，只用清洁(符合饮用水卫生标准)的软性水冲洗。
6．1．2预冲洗时间挤完牛奶后，应马上进行冲洗。当室内温度低于牛体温时，管道中的残留物会发生硬化，使冲洗更加困难。
6．1．3预冲洗用水量预冲洗水不能走循环，用水量以冲洗后水变清为止。6．1．4预冲洗水温水温太低会使牛奶中脂肪凝固，而太高会使蛋白质变性，因此水温在
35℃?6℃之间最佳。
6．2碱洗
6．2．1碱洗时间循环清洗5?分钟。每次挤奶完毕经预冲洗后立即进行，挤奶台连续挤奶的，每日碱洗至少二次。
6．2．2碱洗温度开始温度74℃以上，循环后水温不能低于41℃.
6．2．3碱洗液浓度pHll．5，在决定碱洗液浓度时，首先要考虑水的PH值和水的硬度，同时碱洗液浓度与碱洗时间、碱洗温度有关。
6．3酸洗酸洗的主要目的是清洗管道中残留的矿物质，每周1?次，挤奶台每天一次。
6．3．1酸洗温度35℃?6℃。
6．3．2酸洗时间循环酸洗5分钟。
6．3．3浓度pED．5，同样与清洗时间等有关。
6．4挤奶前的清洗、消毒在每次挤奶前用符合饮用标准的清水(或自来水加入食品级消毒剂一氯浓度200PPm)进行清洗，以清除可能残留的酸、碱液和微生物，清洗循环时间2?0分钟。(消毒剂的选择见附录)
6．5手工清洗
一挤奶一结束，拆散挤奶器，马上用温水清洗一遍。
一按浓度加入碱液，用刷子刷洗各个部件。
一按浓度加入酸液进行酸洗，然后凉干各部件。
一用氯浓度200PPm食品级消毒液在挤奶前对设备进行消毒。
6．6清洗液的选择可与专业生产厂联系，按产品要求进行使用。(见附录)
6．7各种牛奶容器的清洗和消毒，可参照上述办法，于每次挤奶后进行，并防昆虫和凉干后备下次使用。
6．8为提高各种管道的清洗效果，可升高真空度使水流速超过1．5米／秒。在自动清洗装置中应有清洗喷射器，使水形成浪涌式湍流，提高洗涤效果。在半自动清洗时，可以加人海绵柱，以提高洗涤效果。
7乳腺炎
奶牛乳腺的炎症，通常因细菌的感染引起。乳腺炎可分为临床乳腺炎和隐性乳腺炎，牛群中每例临床乳腺炎意味着更多例隐性乳腺炎的存在，而隐性乳腺炎造成的损失可能比临床乳腺炎更为严重，有资料统计是2倍以上。乳腺炎也可根据感染途径分为传染性乳腺炎和环境性乳腺炎。
7．1传染性乳腺炎
7．1．1引起传染性乳腺炎的细菌主要有无乳链球菌和金黄色葡萄球菌，只存在于感染牛，不存在于环境中。主要引起奶牛的隐性乳腺炎，但金黄色葡萄球菌也会引起临床性乳腺炎的爆发。无乳链球菌感染是牛奶中体细胞上升的主要原因，管理良好的牛群中，可以不存在无乳链球菌，也可把金黄色葡萄球菌控制在最低限度。
7．1．2传染途径从感染乳区到未感染乳区，任何与感染乳区接触的东西，如：奶衬、洗乳房的毛巾、挤奶员的手等都可以把这些细菌传结未感染牛，感染主要在挤奶过程中发生。7．1．3防治方法
一挤奶前后用消毒剂浸乳头；
一采用一头牛使用清洁的一块毛巾或纸巾来清洁乳房；
一感染牛最后挤奶；
一挤奶过程中保持手的清洁；
一淘汰难愈牛，尤其是经干奶期治疗无效的牛；
一泌乳期和干奶期治疗
无乳链球菌对大部份抗菌素敏感，由无乳链球菌引起的乳腺炎在泌乳期和干奶期的治愈率在80％以上。金黄色葡萄球菌对青霉素类药有抗药性，由此引起的乳腺炎，泌乳期治愈率很低在30％左右，干奶期治愈率为60％左右。可选择新药改进治疗效果。
7．2环境性乳腺炎
7．2．1引起环境性乳腺炎的细菌主要有环境性链球菌、大肠杆菌等，存在于牛粪、垫草，饮水、放牧场等环境中，因此不能被清除。环境性细菌主要引起奶牛的临床性乳腺炎，发病往往突然而且严重，发病期因引起的细菌不同而从几小时到几个月不等。通常在干奶后二周和产前引起奶牛的乳腺炎，并可能延续到泌乳期。但大肠杆菌主要引起泌乳牛的乳腺炎。
7．2．2感染途径：从环境到牛。
7．2．3防治
一保持环境干燥、清洁、舒适。
一注意奶牛干奶期(头胎临产前)卫生及产犊卫生。
一挤奶后马上浸奶头。
一挤奶后让牛站立一段时间，尤其是散放饲养。
一泌乳期及干奶期治疗。
对大部份抗菌素敏感，大肠杆菌引起的乳腺炎对抗菌素不敏感，但发病期较短而且自愈率较高。
7．3其它病源微生物引起的乳腺炎。
7．3．1绿脓杆菌主要寄生在清洗乳房的水中、老化的橡胶管裂纹中、牛粪中、肮脏的牛床与放牧场中。可引起急性乳腺炎，绿脓杆菌对抗菌素不敏感，一般发病牛不能治愈而被淘汰。
7．3．2化脓棒状杆菌通常引起严重洲临床乳腺炎，抗菌素治疗无效，导致奶牛的瞎奶头。
7．3．3支原体支原体的大小介于病毒与细菌之间，无细胞壁。支原体引起的乳腺炎传播迅速，奶产量急剧下降，抗菌素治疗无效，因此对感染牛必须隔离、淘汰。
7．4乳腺炎的检测
7．4.1挤奶前的检查挤奶前检查乳房是否发热、红肿、感觉奶牛乳房是否有疼痛感，挤奶前把第一把奶挤人杯子中，检查牛奶中是否有块状、线状、水样等不正常现象来诊断奶牛的临床乳腺炎。
7．4．2隐性乳腺炎诊断液可用来判断奶牛的隐性乳腺炎，并可区别发病的乳区。
●上海隐性乳腺炎检验法(Swr)(详见奶牛保健附件四)
7．4．3细菌实验室培养对感染牛进行牛奶采样，在实验室中做细菌培养和药敏试验，可判断感染乳腺炎的细菌种类及采取针对性的治疗措施。
7．．体细胞计数体细胞指的是奶牛的免疫系统对乳腺炎反应进入乳腺的白细胞，也包括一小部份脱落的上皮细胞。因此当乳腺炎发生炎症时体细胞会明显上升
●个体牛的体细胞数受年龄、泌乳阶段、季节、应激等因素影响，但当体细胞数超过20万，可怀疑是乳腺的炎症。
●牛群体细胞数与牛群乳腺受感染的关系表：供参考)
	体细胞数
	受感染乳区百分数
	奶损失

	200000
	6
	0

	500000
	17
	6

	1000000
	34
	18

	1500000
	45
	29


8、干奶
●干奶期一般为60天，根据预产期推断出干奶日期。
●干奶前必须进行有胎复验，确定有胎后才能干奶。 
●乳腺炎在干奶期的治愈率是最高的，因此干奶时必须结合乳腺炎的治疗。应在干奶 前10?/FONT>15天，作隐性乳腺炎检测(ShIT、CMT或体细胞记数法)。若间2?/FONT>3天均为十十(如万体细胞)的乳区，即行乳腺炎治疗，待转阴后再进行干奶。
●采用快速干奶法，到干奶这一天，挤空奶后，即停奶。
●一般采用干奶油剂作奶头封闭，干奶期与泌乳期最好不使用同一种抗生素，可以保持细菌对抗生素的敏感性。
9．生奶在牧场中的保存
●牛奶被挤出时的温度略低于牛的体温，牛奶是细菌的最好培养基，因此牛奶被挤出后应尽可能快的使牛奶温度下降到2?/FONT>4汇后保存。 
●直冷式奶缸内牛奶保存时间在24小时以内的，贮存温度应保持名4纪，贮存时间越 长，温度应更低些。贮奶缸应保持毒7CC。 
●每次混人的热牛奶不能是大量的，一般以管道化挤奶的接收罐容量为度。
●当热扔混人冷奶时，其混合奶温度不得超过10霓，否则应经予冷后再混合。混人牛 奶1小时后，全部牛奶应达到名4纪。
●管道化挤奶加直冷式奶缸的组合，是目前最合理的选择，这种方式形成奶牛场牛奶生产的全封闭状态，加上有效的清洗保养和控制乳腺炎，可生产出卫生质量上好的生奶。 
10.牛奶污染牛奶污染可降低牛奶品质、影响口味乃至造成牛奶废弃。
牛奶污染有下列情况：
一掺水掺杂
一细菌污染
一化学品话染，包括管道清洗、杀虫剂……
一抗菌素污染
附录: 挤奶要点
	程序 
	操作要点 
	所需时间 

	环境 
	改进牛舍结构，改善和保持环境卫生 
	60~90秒

(20秒：只奶头秒）

	检查乳房 
	1．观察或触模乳房有否红、肿、热、痛的炎症征候及创伤。．检查头把乳汁。 
	

	清洁乳房
	1．用少量水清洗较脏的乳房；．对比较清洁的乳房，只需用一次性纸巾清洁乳头。 
	

	药浴 
	在清洁乳头前进行药浴 
	

	按摩乳头 
	在清洁乳头的同时水平方向按摩乳头 
	

	　 
	1．挤奶前调试挤奶器至正常状态
．轻柔妥贴地套上奶杯，调整角度与方向
．挤奶
．收奶
．关闭真空后卸下奶杯
	5.6?FONT>6.5分钟
不用或用10钞

2~3秒 

	药浴 
	挤奶毕，即对奶头实施药浴 
	药浴后分钟内勿让牛卧下

	技巧
	1．栓系牛舍可头一个组舍交叉操作
2．挤奶台可头一个组合交叉操作
	充分利用每个程序的间歇，提高工作效率 


2、挤奶管道清洗工艺
	类别 
	程序 
	洗涤剂 
	种剂性 
	温度 
	洗涤时间 
	使用方法 

	预冲洗 
	挤奶后立即 
	可饮用水 
	软水 
	35?/FONT>46汇 
	水变清为止 
	不走循环，每次挤奶后 

	碱洗
	接预冲洗
	碱粉(液)
	PHll．5
	始多74Y
末妻41纪 
	5~8分钟

　 
	走循环，每次挤奶后 

	酸洗 
	接碱洗 
	酸液 
	Pm．5 
	35?/FONT>46纪 
	5分钟 
	走循环，按需1~7周 

	清洗
	挤奶前
	可饮用水氯20009m 
	软水
	常温
	2~10分钟

　 
	循环或不循环


3、乳头消毒液
●产品名称：
阿法拉伐滴宝(D1如)乳头消毒液
成 份：0.75％碘，25％山梨醇
生产厂家：阿法拉伐农务有限公司
特 点：杀菌力强，并能有效保护乳头皮肤
使用方法：将乳头消毒液1：4稀释，即将50nd乳头消毒液倒入阿法拉伐乳头消毒液专用杯中，再加200m1水，温匀即可，或5L消毒液倒人25L容器中注满水。
●产品名称：干奶期乳头消毒液(DvEex)
特点：杀菌力强，使用后能在乳头周围迅速形成一种耐湿保护膜，可维持3 椣绿欤苡行гし栏赡唐谌榉垦住?/P> 
使用方法：在最后一次挤奶后和分娩前3?天，取一定量的该消毒液倒人专用的纸杯中，浸没奶头即可。
联系方法：阿法拉伐农务有限公司沪办，电话：021?6987106，1381857297 

4、清洗液
4．1管道清洗剂及其产品特点
●WM清洗剂适用于清洗机械化挤奶设备的输奶管道及挤奶器具，也可用于清洗贮奶缸和奶车内衬。
●管道化挤奶设备使用后，在管壁会留下奶垢，奶垢的主要成份是乳脂和少量的乳蛋白及无机成份，采用两步法的洗涤程序，污物中的蛋白成份及乳脂用碱性清洗剂除去，奶垢中的无机部份主要是磷酸钙在碱中不溶，需用酸性清洗剂除去。在清洗剂中加入了整合剂及防止设备腐蚀的助剂，从而大大增强了清洗能力，延长了设备的使用寿命，同时保证了鲜奶符合卫生要求。有些牧场由于没有找到好的清洗剂，找了一些代用品，例如化工厂的盐酸下脚料，其它碱类等等洗涤，结果管道奶垢除不尽，设备受到了腐蚀，也不能保证鲜奶质量。
●管道式挤奶设备清洗剂的特点是：
一洗净力强，使用方便。
一不腐蚀管道、橡胶件等设备。
一不污染环境，洗涤后的废水是肥料，可用于灌溉。
一清洗及消毒后设备光亮、干净，使牛奶的卫生质量指标大大提高。
4．2产品品种
挤奶设备清洗剂分别为碱性清洗剂和酸性清洗剂，两种清洗剂又分为一般管道用及挤奶台管道用。其名称及代号分别为：
4．3产品规格
碱性清洗剂 酸性清洗剂
型号 WM碱粉 WM碱液 WM酸液 IWM酸液II
适用性 管道 挤奶台 管道 挤奶台
外观 白色粉末 无色透明液体 无色透明液体 无色或浅黄色透明液体
有效成份 98土2％ 37土1％ 30土1％ 37土1％
PH(1％水溶液) 11.0-12．0 12.0-13．0 1.5-2.5 1.0-2.0
密度(200cg／cm3) 0.65土0.05 1.3土0.2 1.2土0.2 1．2土0.2
活性碱度 ≥17％ ≥35％
酸含量 ≥29％ ≥35％
参考用量 1％ 0．5％ 1％ 0．5％
4．4使用方法
●当机械化设备的输奶管道及挤奶器具工作完毕后，先进行预冲洗，预冲洗温度为35?6Y，冲洗至水清为止。
●然后，用W孤碱粉清洗，清洗剂加入后，使清洗液的pH值为11．5(加入量约1％，视不同的水质略有不同，以PH试纸为准)清洗温度为参74纪，循环清洗5?分钟，循环后水温不能低于41纪，排出清洗液，再用可饮用清水在管道内循环，洗至管道内放出的水无碱性为止。
●用WM酸洗时，清洗剂加入后，使清洗液的PH值为3．5(加人量约l％，视不同的水质略有不同，以pH试纸测试为准)清洗温度为35?6汇，循环清洗5分钟，排出清洗液，再用可饮用水在管道内循环，洗至管道内放出的水无酸性为止。一般情况下，输奶管道每天用碱清洗三次，用酸清洗一次。

4．5包装：WM酸液120公斤／桶WM碱粉50公斤／袋

4．6挤奶台挤奶设备清洗剂及其产品特点：
●挤奶台挤奶设备清洗剂适用于清洗台式自动化挤奶设备以及奶垢聚集较多的较难清洗的管道及挤奶器具。其特点是对管道转弯部分及受水冲力较小部份，也有很强的清洗力。
●使用方法
挤奶工作完毕后，马上进行清水预冲洗，预冲洗温度为35?6度，冲到变清为止。然后用WM碱液清洗，清洗剂加入后，使清洗液的PH值为11．5(加入量约0．5％，视不同水质略有不同，以pH试纸测试为准)清洗温度为事74度，循环清洗5?分钟，循环后水温不能低于41度排出清洗液，再用清水在管道内循环，洗至管道内放出的水无碱性为止。再用WM酸液II清洗，清洗剂加入后，使清洗液的PH值3．5(加入量约0．5％，视不同的水质略有不同，以pH试纸测试为准)清洗温度为35?6度，循环清洗5分钟后，排出清洗液，再用清水在管道内循环，洗至管道内放出的水元酸性为止。
· 包装：WM酸1120公斤／桶；WM碱液20公斤／桶 

5.三氯异氰尿酸泡腾速溶剂[文华强效5肖毒剂)
●在管道清洗剂使用之后，都须用卫生指标达到可饮用水标准的清水将清洗剂冲净的程序。而现在牧场内的自来水或深井水由于二次污染等因素，大多没有达标，这影响到管道、容器进而影响到生奶卫生质量，因此，在冲净管道的清水中加人适量的消毒剂，使清水达到饮用水水平，情况即会改观。
●文华强效消毒剂是以三氯异氰尿酸为主要原料，配以增效剂、促溶剂、促分解剂、稳定剂、泡腾剂等辅剂。具有广诺、强效、无毒无刺激的特点。文华消毒剂分为医用食品用和畜牧水产环境用两种。
在生产管道、容器、水质的消毒方面可根据不同污染的程度，配置食品用消毒液浓度在50?50pPIn(例如：100kg水，要配置x0pPm的浓度，则在水中加入83克消毒剂)，可获得满意效果。管道中使用过的消毒液，可再在牛舍、场地及消毒池内使用。
6、干奶油剂
产品名称： 干奶油剂
生产经销单位：上海市奶牛研究所
用 途： 抗生素类药，主要用于防乳牛干奶期乳腺炎。
用法与用量： 乳牛干奶时，挤净牛乳，从乳头注人每区10nd。
贮 藏： 避光，凉暗处保存。注意使用时混和均匀。
7供应单位：附录中除注明以外的产品均由上海市奶牛研究所经销。
联系人：李宽宏
电话：021-56801044
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